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ENSAYOS NO DESTRUCTIVOS

de materiales, procedimientos de soldadura.

- Controles en paradas programadas

o paradas mayores.
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Q Incheck Argentina es una empresa

joven fundada en 2017 en San Nicolas de
los Arroyos, Buenos Aires, Argentina.
Contamos con personal certificado en
las técnicas no destructivas de inspec-
cién con mds de 15 afos de experiencia
en la industria. Utilizamos tecnologias
de ultima generacion, brindando ser-
vicios de excelencia, en compromiso y
profesionalismo, desarrollando inves-
tigaciones que aseguran el control
preciso para la calidad y la confiabili-
dad de los materiales, los procesos de
fabricacion, la uniformidad de los pro-
ductos y los seguimientos predictivos.
Ademas, las inspecciones de INCHECK
ARGENTINA tienen como objetivo de se-
guridad, la prevencion de accidentes.

Nuestros servicios permiten, mediante
una continua filosofia de innovacion,
elevar el nivel de competitividad de las
organizaciones que demanden nuestra
colaboracién.
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A OBJETIVOS
' TECNICOS

« Asegurar Calidad y Confiabilidad.
« Contribuir al desarrollo de materiales.

« Controlar los procesos de fabricacién.
« Mantener uniformidad de productos.

- Realizar seguimientos predictivos.

¢ QUE SON Y PARA QUE SE APLICAN
LOS METODOS DE INSPECCION END -2

Los métodos de ensayos no destructivos (end/ndt) permiten obterner informacion del
estado interno y/o superficial de piezas o partes de una estructura metalica © no metalica,
sin alterar sus condiciones de utilizaciéon o aptitud de servicio; es decir que no provocan
dafios en el material, ni perjudican o interfieren con el uso futuro de las piezas o partes ins-
peccionadas.

Estos métodos se aplican en diferentes etapas del proceso productivo (control de ma-
teria prima, durante el proceso de fabricacion, como ensayo final del producto) y como con-

trol de servicio. Los meétodos END, permiten el control del 100% de una produc-

ciony con ellos es posible obterner informacién de todo el volimen
de una pieza, con lo que contribuyen a mantener un nivel de calidad
uniforme, con la consiguiente conservacion y aseguramiento de la
calidad funcional de los sistemas y elementos.

- Producir beneficios.

» Mejora de los disefos.

« Aumento de la productividad
- Evitar roturas inesperadas
que afecten a los sistemas

de produccién, provocando
perdidas de dinero.
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INSPECCION
WVISUAIL

El examen visual puede llegar a consi-
derarse el mas sencillo de todos debido
a que es el que menos equipamiento
necesita. Con iluminacion adecuada,
condicon fisica apropiada del ins-
pector y preparacion superficial de
la pieza a inspeccionar, se pueden
tomar registros de discontinuida-
des, anomalias y todo tipo de irregu-
laridades que permitan ejecutar cri-
terios de aceptacion y rechazo. Por
ejemplo, en las inspecciones realizadas
a los PCE (Equipos de Contencion de
Proceso) conocidos también como ele-
mentos sometidos a presion.

LIQUIDOS
PENETRANTES

Técnica no destructiva para detectar e
identificar discontinuidades presentes
en las superficies. Generalmente se
emplea en aleaciones no ferrosas aunque
también se puede utilizar en materiales fe-
rrosos cuando la inspeccién por particulas
magnetizables es dificil de aplicar.

FLUORESCENTES
VISIBLES (ROJAS)

PARTICULAS
MAGNETIZABLES

Técnica no destructiva para la
deteccion de discontinuidades
superficiales y subsuperficiales
en materiales ferromagnéticos.
Método de alta sencibilidad
de inspeccion.

FLUORESCENTES
VISIBLES (EJ: NEGRAS)

ULTRASONIDO

Técnica no destructiva para la de-
teccion de discontinuidades inter-
nas en materiales metalicos y no
metalicos. Es un método de inspec-
cién volumétrica capaz de brindar in-
formacion precisa de las ubicaciénes y
las dimensiones de las indicaciones
detectadas.

MEDICION DE ESPESORES
ULTRASONIDO CONVENCIONAL
ULTRASONIDO PHASED ARRAY

REPLICAS

METALOGRAFICAS

Destinado a Plantas de Generacion, Pe-
troquimicas, Petroleras, Papeleras, Qui-
micas, otras. Estimacion de degradacion
microestructural en Recipientes someti-
dos a Presiéon y Temperatura, Calderas,
Hornos de proceso, Dureza Shore, etc.
Caracterizacién de materiales. Ensayos
mecanicos. Tuberias. Determinacion de
microestructuras, inclusiones, tamano de
grano. Mediciones de recubrimientos,
capa cementada y descarburadas. Micro-
grafias - Microandlisis cuantitativo. Anali-
sis quimico y Microandlisis dispersivo en
Energia de Rx, tipo EDAX. Analisis de falla,
causa de rotura. Patrones de falla.

GAMMAGRAFIA

OTROS TIPOS DE
INSPECCION NDT

- Mediciones de Dureza portatil.
Segun Norma ASTM A-956-02.
- Pruebas hidraulicas

NDUSTRIAL

RAYOS X §
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INSPECCION VI
LIQUIDOS
PARTICULAS N
ULTRASONIDO CONVENCIONA
ULTRASONIDO PHASED ARRAY
MEDICION DE ESPESORE?&;

MEDICION DE DUREZA >

ENSAYOS NO DESTRUCTIVOS
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RADIOGRAFIA INDUSTRIAL ORI
CALIFICACION DE SOLDADORES €5
RAYOS X RX =NRDRA

PRUEBAS HIDRAULICAS Y DE VACIO PH/PV
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\?\ v/ ENSAYOS NO DESTRUCTIVOS APLICADOS
‘ ~ AL PARQUE AUTOMOTOR CONVENCIONAL

LIVIANO Y PESADO. DE COMPETICION Y

MAQUINARIAS EN GENERAL.

-Ciguenales También se puede

-Bielas realizar en elementos

-Pernos de pistén de transmisién como
-Balancines -Engranajes de cajas
-Varillas -Horquillas
-Botadores -Palieres

-Arbol de levas -Ejes y puntas de ejes
. -Engranajes de
il distribucién
-Blocks y tapas de
cilindro tanto de
fundicién como

de aluminio

¥ END APLICADOS A GRUAS
Y AUTOELEVADORES

- Vigas carrileras

Rieles

- Ruedas

-'Ejes

Reductores y
campanas de frenos
- Tambores enrollacables

Cables de acero

- Elementos de izaje

Estructuras

(w CONTROL DE TURBINAS. CALDERAS. FABRICACION DE
TORRES EOLICAS., PCE [ELEMENTOS DE CONTENCION
DE PROCESQOI]. ELEMENTOS DESZAIE:

Refinerias.Terminales de almacenaje. Yacimientos.
Industrias Petroquimicas Gas. Industrias Quimicas,
Papeleras, Acerias. Inspecciones en obras y talleres
en la fabricacién, montaje y servicio de componen-
tes tales como: Tanques de almacenamiento atmos-
féricos y a Presién. Recipientes sometidos a pre-
siéon y temp. Canerias de conduccién. Oleoductos.
Calderas: Caldera Acuotubular de Potencia.Caldera
de Recuperacién. Caldera Humotubular.

ENSAYODS NO DESTRUCTIVODS

CONTROL DE

=, ELEMENTOS =+,
DEIZAYE

DE ACERO

SE RECOMIENDA LA INSPECCION PERIODICA MEDIANTE ENSAYOS NO DESTRUCTIVOS
DE TODO ELEMENTO PARA EL IZAJE DE PIEZAS Y PERSONAS; DE TODO ELEMENTO
QUE INCRESA COMO NUEVO O SE ENCUENTRA EN SERVICIO OPERATIVO,

SE RECOMIENDA LA IDENTIFICACION DE CADA UNO DE ELLOS, CON PRECINTO DE
ALTA RESISTENCIA Y DE NUMERACION UNICA.

SE RECOMIENDA EL CONTROL DE TODO DISPOSITIVO PARA EL IZAJE FABRICADO EN
sfof'r"s”r?@fs TALLERES METALURGICOS / CANCAMOS SOLDADOS A ESTRUCTURAS / OJALES /
GANCHOS (NO STANDARD) FABRICADOS CON CHAPA / CADENAS / PUNTOS DE
AMARRE (EJEMPLO: BITAS) / POLIPASTOS / ELECTROIMANES / IMANES DE
ACCIONAMIENTO MANUAL / CABLES DE ACERO DE GRUAS PUENTE / ESTRUCTURA DE
NAVE / VICAS CARRILERAS Y COLUMNAS PARA CRUAS PUENTE / MUNONES DE
CONTENEDORES / CANCAMOS PARA EL IZAJE DE MAQUINAS MOVILES O FIJAS / UNAS
DE YALE / PERCHAS / PIEZAS VINCULADAS AL IZAJE COMO TAMBORES
ENROLLACABLES (SUS PUNTAS DE EJE Y SOLDADURAS) / POLEAS / EJES Y PERNOS DE
PASTECAS / CINTOS DE SECURIDAD / ARNES / SOPORTES Y LINEAS DE VIDA / PLUMAS
DE GRUAS MOVILES / OJALES DE CONEXION DE CILINDROS HIDRAULICOS /
CANCAMOS DE CONTAINERS / CHEQUEO INTEGRAL DEL ESTADO DE CADA ELEMENTO
CRITICO EN ELEVADORES DE PERSONAS COMO TIJERAS / JLG / GUINDOLAS /7 SOCAS

SE RECOMIENDA INSPECCIONAR TODO ELEMENTO PARA LA CONTENCION DE PIEZAS
Y PERSONAS TALES COMO BARANDAS / ESCALERAS / SOPORTES Y LINEAS DE VIDA /

PLATAFORMAS / PASARELAS METALICAS / CADENAS / CABINAS DE GRUAS / CA-
BALLETES / MESAS Y PUNTOS DE APOLLO PARA PIEZAS PESADAS

JFOR QUE TRAEAJAR INSEGURO!

REALIZA CONTROLES PREDICTIVOS!

Pk L,
ﬁ o, INIGHCGK. 000

i ARGENTINA

LiQUIDOS PENETRANTES - PARTICULAS MAGNETIZABLES - ULTRASONIDO - RAYDS X - MEDICION DE ESPESORES - DUREZA - INSPECCION VISUAL
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W INSPECCION
INTEGRAL DE
TURBINAS

Marman Coupling
By Pass Elbows

Top Hats

Transition Pisce Flexible Supports
Transition Piece Seals Inside
Transition Piece Seals Outside
Transition Pleces

Combustor Baskets

Fuel Nozzles

Turbine Blades Row 1|

Turbine Biades Row 2

Turbine Blades Row 3

Turbine Blades flow 4

Turbine Vanes Row 1

Turbine Vanes Row 2

Turbine Vanes Row 3

Turbine Vanes Row 4

Seal Plate For Turbine Row 1

Seal Plate For Turbine Row 2

Seal Plate For Turbine Row 3
Ring Sagments Row )

Exhaust Cylinder

Compressor Diaphragm Rows 1-8
Compressor Diaphragm Rows 9-17
Compressor Diaphragm DGV
Compressor Blades Rows 1-17
Support Ring Honeycomb Seal Plate
Coupling Bolts

Bearing #1 Generator Side
Bearing #2 Turbine Side

Seal Bearing #1 Turbine Side

Seal Bearing ¥2 Compressor Side
Seal Bearing ¥1 Escape Side

Seal Bearing #2 Generator Side
Thrust Bearings T1-T10

Thrust Bearings G1-G10

IGY Rod and Bracket

IGY Blades

§
|
ﬂ
=
8
S
s
=
s
=
=
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(w CALIFICACION DE SOLDADORES Y
PROCEDIMIENTOS DE SOLDADURA.

Las construcciones soldadas requieren
la aplicaciéon de procedimientos de sol-
dadura que cumplan con cédigos o
normas. Estos procedimientos, asi como
el personal de soldadura, deben estar
calificados mediante inspecciones y en-

sayos especificos.

Incheck Argentina provee el servicio
de calificacién de procedimientos y
soldadores u operarios de soldadura
mediante Inspector de Soldadura
Nivel 2 calificado segun IRAM/IAS
U500-169.

L\/ PROGRAMA DE MANTENIMIENTO PARA EQUIPOS

CONTENCION DE PROCESO (PCE]

Propone

-Reducir potencialmente
cualquier falla o derrame
del producto almacenado
-Mantener condiciones se-
guras para el acceso, la
circulacién y operacién del
equipo

-Determinar si es necesa-
rio la reparacién o cambio
de los componentes del
equipo

-Determinar el grado de
deterioro y prevenir
fallas

-Proteger el medio am-
biente de contaminaciones

ante posibles fugas.
De esta manera minimizar

perdidas econdémicas, ries-

gos para el personal opera-

tivo, contaminacién del

medio ambiente y posibles

dafnos a otros equipos.

El programa recipiente bajo con-

trol consta de tres fases:

1- Historial de las instalaciones e
inspeccién completa.

2- Generacién de acciones correcti-
vas, recomendaciones y auditorias.
3- Seguimiento y control periédico

de las instalaciones.

Se propone una inspeccién integral
del PCE (Equipo de contencién de
proceso), incluyendo el estado ge-
neral de los accesorios, membranas
flotantes, sellos, protecciones
contra la corrosién, recubrimien-
tos protectores, sistemas contra

incendios, valvulas, etc.

Un servicio de inspeccién profunda,
acompaifado de inspecciones peri6-
dicas coordinada con el drea opera-
tiva del equipo permite un control
total de las instalaciones.
Diagndstico y recomendaciones de la
solucién técnico-econémica mads
factible de acuerdo con las Normas
API650, APl653 y el Cédigo Asme.

DE

Estimacion de |la vida remanente de
los equipos y generacién de un pro-
grama de inspecciones futuras.

La principal ventaja econdmica que
este programa propone es el prolon-
gar el periodo de inspeccién (aber-
tura y limpieza del tanque) a mas de
5 anos dependiendo de los produc-
tos que se almacenen, la antigiedad
del tanque, el estado actual y los

materiales utilizados.

Il




ConTRoL DR MEDICION DE DUREZA

El ensayo de dureza es un elemento clave en multiples
procedimientos de control de calidad. La aplicacion del
ensayo de dureza le permite evaluar las propiedades de un
material, tales como su fuerza, ductilidad y resistencia al
desgaste. También le ayuda a determinar si un material o el
tratamiento de un material es adecuado para el propdsito
deseado.

TUS EQUIPOS

BAJO CONTROL

RAYOS X

La radiograffa industrial es un método que permite inspeccio-
nar los materiales a fin de detectar defectos no visibles me-
diante la capacidad de penetracion de diversos materiales que
poseen los rayos X de onda corta, los rayos gama y los neutrones.
Se trata de un elemento importante de los ensayos no destructi-
vos. se emplea para inspeccionar, entre otros, el hormigdén y gran
variedad de soldaduras, como las de gasoductos y tuberias de
agua, los depositos de almacenamiento y los elementos estruc-
turales, y permite detectar grietas o defectos que de otro modo
pueden no ser visibles. Estas caracteristicas han hecho de los en-
sayos no destructivos un instrumento fundamental para el con-
trol de calidad, la seguridad y |a fiabilidad.

PHASED ARRAY

La evolucion de la tecnologia ha permitido obtener en
un solo palpador la incorporacién de una matriz (array)
de cristales permitiendo las inspecciones Phased Array.
Estos cristales son controlados electrénicamente, lo que
permite configurarlos para simular un rango de grados
de exploracion, para focalizarlos en un drea de interés, o
para mediante un angulo concreto ampliar el area de ex-
ploracién. Este sistema permite la representacion en
pantalla en diversos modos, facilitando la localiza-
cion e identificacion de defectos.

PRUEBAS M
CAMARA DE

Las pruebas de deteccion de fi
destructiva que se utiliza en siste 0 componentes presu-
rizados o que trabajan en vacio, ara la deteccioén, localiza-
cion de fugas y la medicion del ﬂundo que escapa por éstas.
Las fugas son orificios den presentarse en forma de
gnetas, ﬁsuras, endidu

o)

un tipo de prueba no

PRUEBAS 2pa ic

h es oldadura de union de placas de fondo,
H l D R A U L I c A S cupula y unién fondo-envolvente interna, la cual es una
practica muy eficaz ya que garantiza mayor efectividad en la

Lagpruebaghidrostaticalo ul‘.d.l..- niaratlicases un cm__s,p no. i
aestractvoimediante la cual se e verificala integridad T1S1Ca deteccion de fallas.

unatuberaiorecipientepunsistemaenidondeeldguaesibont

INSPECCION REMOTA beadaiatting Presioniasaltaiauel|dIpTESONide Dperacion,y,se
v \ mantienesponUntiempoestablecidopreviamente el ctal varia

DRON e BOROSCOP'A Uritiamedidadel Vo IUmenraSerprobdtolia PrueDaiie Fer

iciddUFCONOCIAaRCOTTORPHRETUE AR HIdrostatica)BUiene

Los drones y los boroscopios de hoy en dia para inspecciones 1a erramienta de'deteccionyideinvestigdcion

visuales remotas son tolerantes a las colisiones, disenados i fisica,quimica y.mecanica de un sistemaantes

para la inestigacion y exploracién de los lugares mas inaccesi- de que este sea pueSto ENNOUO OPErativo!

bles. Estos tipos de tecnologias tienen como beneficios que se

destacan:

- Mejorar la seguridad evitando que los inspectores enfrenten

situaciones peligrosas. b, '
- Reduce el tiempo de la inspeccig ealizar una inspeccién b

completa ya no es cuestion de di horas. R |

- Disminucion del costo: Para inspeee e demanden ser

realizadas de inmediato, ya

cables o grias para ser ejecutade '__7 o C A L | F | C A C | O N
DE SOLDADORES

e en la integridad de sistemas. Las normas We P e e Yo b

requieren que las soldaduras sean llevadas a cabo 9 . " "
dqqcuerdo con especuﬁcacnones de procedimiento escritas. La preparacion de
un procedimiento de soldadura (en inglés WPS) facilita las bases necesarias
para que las soldaduras cumplan con los requisitos del cédigo, describiendo
las variables esenciales y suplementarias. La comprobacion de la habilidad del
soldador, asi como |la capacidad del soldador para sequir las instrucciones del
procedimiento de soldadura, son los dos factores a controlar para asegurar la

calidad del elemento soldado. 13




ESBELTEZ Y EMPOTRAMIENTQ ALZADOS Y PLANTA

MEDICION DE RECUBRIMIENTOS PACH
MEDICION DE BARRAS DE REFUERZO

T &
CIVILES '~
| ALGUNOS
EXTRACCION DE TESTIGOS ET 1 "
ESCLEROMETRIA ESCL T D E N U E ST Ro S
INGENIERIA (MECANICA/CIVIL) ING X
PATOLOGIA DE LA CONSTRUCCION PAT “
CARBONATACION, CARB .‘ | CLI E NTES

- Inspeccion visual (Mediante personal certificado

bajo normas IRAM-ISO 9712)

(5')

ecopreneur

- Replanteo interno para determinar posicion plani-

o =
PROSETEC
S.R.L. - DIV. TURBINA
TECHNOLOGY-SERVICES

KRK aEQ L,- LOBERAZ

métrica de los ensayos.

- Relevamiento, delimitacién de anomalias graves.
- Mapeo de fisuras y estimacion de la densidad.
- Ensayo de Carbonatacion para determinar el

LATINOAMERICANA 5.A.

avance de la misma.

- Delimitacion de estructura de la armadura metalica g - | " T INALEE @ Acer.Br.ag
y el espesor de recubrimiento mediante ensayo de ~ 1 =y . = = Y SERVICIOS
pachometria para calculos de vida util. : -

=

- Medicién de resistividad para evaluaciéon de efec-

Newmont.

tos corrosivos. FReyssIneT

- Extraccién de testigos para determinar densidad y v/ ; N gygymx m _AGRO TRENES

resistencia del hormigén. - - -\ S.A, gt” }i;ll(ll]llll.\lz;I‘:i(illl]):-\ ARGENTINOS

fffff .. ” ."“HMETALVV -EéEﬁAN'COLAS @ PTI‘E

- Ensayo por esclerometria, para determinar la ho-
mogeneidad de la dureza del hormigén.

- Descubrimientos puntuales de armaduras para ve-

rificar didametro remanente.

Airliquide

- Mediciéon y seguimiento periédico de grietas ans ©Y
graves mediante fijacion de calibres. ( AR 9 é‘}"! %%‘ 4
HARDTECH NG E N L BRI FRIBORIFICO 0%?“ (
EMPRESA LIDER EN SERVICIOS INDU! ES UAA’.QWW qu Po RT
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